B. 13.00.00 ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP.

1.1.  Przedmiot Szczegélowej Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejsze] szczegdlowej specyfikacji technicznej sa

wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt malarskich.

1.2. Zakres stosowania Szczegétowej Specyfikacji Technicznej.

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy oraz przy zlecaniu
i realizacj robot wymienionych w pkt 3.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegétowa Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie robét

malarskich obiektu wg ponizszego.

B. 13.01-00 Malowanie tynkéw

B. 13.02.00 Gruntowanie tynkow

14. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z

dokumentacja projektowa, SST poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

2.1.  Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowaé mozna kazdg wode zdatng do picia- Niedozwolone jest
uzycie wod sciekowych kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych tluszcze organiczne,
olgje 1 mul,

2.2,  Farby budowlane gotowe.

2.2.1. Farby

Farby niezalezme od ich rodzaju powinny odpowiadaé wymaganiom norm

panstwowych lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2. Farbv emulsvine wvtwarzane fabrycznie

Zgodnie z zasadami podanymi w normach 1 $wiadectwach ich dopuszczenia przez 1TB.



3. Farbv oleine i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogoélnego stosowania wg PN
90E2002 wydajnos¢ - 6-8 m2/dm3 ,
czas schniecia - 12 h Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogolnego stosowania

wgPN-C-81901/200 wydajnosc¢ - 6-10 m2/dm3

4 Wvyroby epoksydowe

Gruntoszpachlowka epoksydowa bez rozpuszezalnikowa, chemoodporna
wydajnos¢ - 6-10 irr/dm3,
max. czas schniecia - 24 h Farba do gruntowania
epoksypoliamidowa dwuskladnikowa wg PN-C-81911/91
wydajnos¢ - 4,5-5 m2/dm3
czas schniecia - 24 h Emalia
epoksydowa chemoodporna, biala
wydajnosc - 5-6 m2/drn3,
max. czas schniecia - 24 h Emalia
epoksydowa, chemoodporna, szara
wydajnos¢ - 6-8 m2/dm3
czas schniecia - 24 h
Lakier bitumiczno-epoksydowy
wydajnosé-1,2-1,5 m2/dm3
czas schniecia- 12 h

Farbv akrvlowe do malowania powierzchni

ocvnkowanych. Wymagania dla farb:

lepkos¢ umowna: min. 60

gestos¢: max. | .6 g/eni

zawartosé substancji lotnych w% masy max. 45%

rozlarcie pigmentoéw: max. 90 m

czas schniecia powloki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej osiggnigcia 5 stopnia

wyschniecia -

max.. 2 godz, Wymagania dla powlok: wyglad zewnetrzny-gladka, matowa, bez
pomarszczen i zaciekdw gruboéé- 100-120 urn, przyczepno$¢ do podloza - 1 stopiet,

elastycznosé-zgieta powloka na sworzniu o $rednicy 3 mm , twardos¢ wzgledna - min.

0,1, odporno$é na uderzenia - masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci I, 0m nie powinna

powodowac¢ uszkodzenia powloki odpornogé na dzialanie wody - po 120 godz.

zanurzenia w wodzie nie moze wystepowac specherzenie powloki. Farby powinny by¢

pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg



PN-EN-ISO 90-)02 1 przechowywane w temperaturze min. +5°C.
Srodki gruntujace.

1 .Przv- malowaniu farbami emulsvinvmi:

- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie zaleca sie gruntowania, o
ile $wiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej..

- na chlonnych podlozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozciefniczong woda w
stosunku 1:3-5 z

tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powloki malarskiej,

2. Przv malowaniu farbami oleinvmi i svntetycznymi

powierzchnie nalezy zagruntowaé rozcieficzonym pokostem I: 1 (pokost; benzyna lakiernicza)
3 - Myvdlo szare.

stosowane do gruntowania podloza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno

by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%

4. Preparat gruntujgcy np ATLAS UNI GRUNT.

3.0. SPRZET.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatow natryskowych

4.0. TRANSPORT.

Farby pakowane wg punktu 2-5.nalezy transportowaé¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami

obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5.0. WYKONANIE ROBOT.
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W
okresie zimowym
pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3
dni nie moze spas¢ ponizej + 1 °C. W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie
malowany ch powierzchni cieplym powietrzem od przewodéw wentylacyjnych i urzadzen
ogrzewczych. Gruntowanie 1 dwukrotne malowanie $cian i sufitéw mozna wykonaé po:
- calkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych),
- calkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

- calkowitym ulozeniu posadzek,



- usunieciu usterek na stropach 1 tynkach.
S5.1. Przygotowanie podlozy

5.1.1. Podloze
posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypelnienie
ubytkéw zaprawa cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszezone z kurzu 1
brudu, wystajacych drutéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbi¢, a 1ysy

poszerzy¢ i ponownie wy pelni¢ zaprawa cementowo-wapienna.

5.2. Gruntowanie.
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farbe emulsyjng tego
samego rodzaju z jakiej ma byé wykonana powloka lecz rozcienczong woda w stosunku 1:3-

5. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac pokostem.

tn
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Wykonywania powlok malarskich

. Powtloki z farb emulsvinvch

=
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powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych.
Powloki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powlok powinna

by¢ jednolita., bez smug i plam. Powierzchnia powlok bez uszkodzen, smug, plam i sladow
pedzla,

5.3.3. Przv malowaniu farbami oleinvmi i syntetvcznymi powierzchnie gruntowa¢ pokostem.

5 3 A. Przv malowaniu farbami chlorokauczukowymi

elementéw stalowych stosuje sie odpowiednie farby podkladowe.

5.3.5 Przv malowaniu farbami epoksydowymi

powierzchnie pokrywa sig gruntoszpachlowka epoksydowa.

6.0. KONTROLA JAKOSCI.

6-1. Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
- sprawdzenie wygladu
- sprawdzenie wyschniecia podloza.
6,2. Roboty malarskie.
a)badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
dla farb emulsyjnych nie weze$nigj niz po 7 dniach, dla pozostalych nie wczesniej niz
po 8 dniach.
b) badania przeprowadza sic przy temperaturze powietrza nie nizszej od -8 C przy wilgotnosci

powietrza mnigjszej 0 d 65%.



0) badania powinny obejmowad;

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznoscei i twardo$ci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi. Jesh badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie
nalezy uzna¢ za wykonane prawidlowo. Gdy ktérekolwiek z badan dalo wynik ujemny,

nalezy usung¢ wykonane powloki czesciowo lub calkowicie i wykonaé powtérnie.

7.0. OBMIAR JROBOT.

Jednostka obmiarowa robdt jest m* powierzchni zamalowanej wraz ?. przy gotowaniem do
malowania podloza”™ przy gotowaniem farb, ustawieniem i rozebranie] n rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. [1o$¢ robot okresla sie na podstawie
przedmiaru z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w

naturze.

S.0. ODBIOR ROBOT.

Roboty podlegaja warunkom odbioru wedlug zasad podanych ponize;

8.1.0dbiér pedloza

Zastosowane do przygotowania podloza materialy powinny wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podloze,
posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypelnienie ubytkdw zaprawa
cementowo-wapien na do robét tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podloze powinno by¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt 5.2.1, Jezeli odbiér podloza odbywa sie po dluzszym

czasie od jego wykonania, nalezy podloze pr/ed gruntowaniem oczys$cié.

S.2. Odbiér roboét malarskich

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu
rownomiernego rozlozenia
farby, jednolitego natezenia barwy 1 zgodno$ci ze wzorcem producenta, biafcu przeswitu
1 dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypelniaczy; braku plam,
smug, zaciekow, pecherzy odstajacych platow powloki, widocznych okiem sladow pedzla
1itp. w stopniu kwalifikujacym powierzchnie malowang do powlok o dobrej jakosci
wykonania. sprawdzenie odporno$ci powloki na wycieranie polegajace na lekkim,
kilkakrotnym potarciu jej powierzchni migkky, welniang lub bawelniang szmatka
konlrasiowcgo keloru. sprawdzenie odpornosci powloki na zarysowanie,

- sprawdzenie przy czepnosci powloki do podloza polegajgce na probie poderwania ostrym

narzedziem powloki



od podloza.
- sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badane;
powierzchni powloki przez
kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotka lub szmatka.
Wyniki odbioréw materialéw i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

9.0. PODSTAWA PEATNOSCL
Platnos¢.

Placi sie za ustalong ilo$¢ nr powierzchni zamalowane] wg ceny jednostkowe] wraz z

przygotowaniem do malowania podloza, przygotowaniem farb, ustawieniem 1 rozebraniem
rusztowali lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. De$¢ robot okresla
sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i

sprawdzonych w naturze.

10.0. PRZEPISY ZWIAZANE.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja 1 pobieranie probek.

[1JPN-EN 10

[2JPN-70/B-1 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
[3JPN-O2/C-¢ Szpachlowki 1 kity szpachlowe. Metody badan.

[4 JPN-EN 45 Wapno budowlane.

[S]PN-C -819 Farby olejne 1 alkidowe.

[OJPN-C S39 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
[7]PN-C-819¢ Farby olejne 1 alkidowe.

[8]PN-C-816! Emalie chlorokauczukowe.

[9]PN-C-819 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

[10]PN-C-81° Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

rmPN-C-81932:1997



Emalie epoksydowe chemoodporae.






1 WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej - sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych,

1.2. Zakres stosowania Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej.

Szcezegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1,

1.3. Zakres robét objetych Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie tynkdw

zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.

B.12.01.00 Tynki wewnetrzne.

B.12.01.01 Tynki cementowo-wapienne

B. 12.01.02 Okiadziny $cienne wewnetrzne,

B.12.01.03 Suche tynki.

B. 12.01.04 Tynki mineralne cienkowarstwowe wewnetrzne i zewnetrzne.

14. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejsze] S ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacja projektowa,
S8T i poleceniami Inzyniera.

MATERIALY.

Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wéd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych tuszeze
organiczne, oleje i mul.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1 Piasek powinien spetniac¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmioctowe a w szczegoinosci: nie zawierad
domieszek organicznych,

miec frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 -( mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0
mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

2.2.2 Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich -
$rednioziarnisty. Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzié catkowicie prze o przeswicie 0,5

mm.
Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i skiad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej,

Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno byé wykonywane mechanicznie

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po je
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.



Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotdw lotnych 25 i 3 5 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura otoczenia w cigg
7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C,

Do zapraw cementowo-wapiennych. nalezy stosowaé wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
clasta wapiennego otfrzymanego z wapna hiegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita
jednobarwnag mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszcze! obcych. Sktad objetosciowy
zapraw nalezy dobieraé doéwiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaj
cementu i wapna.

2.4. Plytki ceramiczne czeéciowo wsPN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998

2.4 Wymagania:

Barwa - wg wzorca producenta

Nasigkliwos¢ po wypaleniu 10-24-%

Wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,6 MPa

Odpornos¢ szkliwa na pekniecia wioskowate nie mniej niz 160°C

Stopien biatosci przy filtrze niebieskim {dla ptytek biatych), nie mniej niz

80%

gatunek n 75%

gatunek |

2.5. Materialy do suchych tynkéw
2.5.1. Pivty gipsowo-kartonowe Powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w normie PN-B-79405 -

wymagania dla piyt gipsowo -kartonowych

Lp. GKF GKBI GKF1 wodo i
Wymagania GKB zwykia ) ]
ognicodporna [wodoodporna {ogniocodporna
i 2 3 4 5 6
1. |Powierzchnia réwna, gtadka, bez uszkodzen kartonu., naroznikéw i krawedzi
karton powinien by¢ zigczony z rdzeniem gipsowym w taki
Przyczepnosé kartonu do aron b e 2l y 2 p o )
2. g sposodb, aby przy odrywaniu reka rwat sie, nie powodujgc
rdzenia gipsowego
odklejania sie od rdzenia
arubosé 9.5+G.5; 12,5+£0,5; 154£0,5,>18+0,5
3. [Wymiary i tolerancja [mm] |S28r0KoSE 1200 (+0-5,0)
diugosé [2000-30001 (+0-6)
prostopadio$¢ |réznica w dtugosci przekatnych<d
Masa Im? 9.5 <95 - - -
4. |pity o 12,5 <125 11,0-13,0 <125 11,0-13,0
15,0 <150 13,5-16,0 <150 13,5-15,0
grubosci M {£18,0 <18,0 16,0-19.0 c )
5. |Wilgotnosé [%) <10,0
6 Trwatos¢ struktury przy 20 i 20
opalaniu [min.}
7. |Nasigkliwosé [%] - - <10 <10
8. |Oznakowani |napis na nazwa, symbol rodzaju piyt;
P tylnej data produkgji
stronie
kolor ) : . . . .
szary jasny szary jasny Zielony jashy zielony jasny
kartonu




barwa o .
niebieska czerwona niebieska czZerwona

napisu

2.5.2. Klej gipsow do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych
Do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie miedzy innymi nastepujgce kleje gipsowe :

Ansetzgips
NIDA 80, AnsetzgipsNIDA 120, ,T, , T Plus", ,ISOCOL".
Termin waznosci | warunki stosowania podane sg przez producenta ,JLAFARGE"-NIDA GIPS na

opakowaniach.
3.0. SPRZET.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu,
4.0. TRANSPORT.
Materiaty | elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukeji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci,
5.0 WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkéw.
Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty

stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oécieznice
drzwiowe i okienne. Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkdéw po okresie osiadania i skurczéow
murdw Y. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego. Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze
nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, Ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C. W nizszych
temperaturach mozna wykonywac¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkow
zabezpleczajgeych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur”. Zaleca sie  chroni¢  éwiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciagu pierwszych
dwoch  dni przed nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur
swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu | tygodnia, zwilzane woda,
5.2.Przygotowanie podtozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin pizy zewnetrznych licach
m gtebokosci 5-10 mm. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczyscié z kurzu szczotkami oraz
usungc¢ plamy z rdzy i substangji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usunaé przez zmycie 10%
roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynowa. Nadmiernie suchg powierzchnie podioza

nalezy zwilzy¢ woda.
5.3. Wykonywania tynkoéw tréjwarstwowych.

5,3.1. Tynk tréjwarstwowy
powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykonaé wediug pasow

I listew kierunkowych.

5.3.2 Gladz

nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem Podczas zacierania warstwa gtadzi
powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Nalezy stosowad zaprawy cementowo-wapienne - w
tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, - w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w

tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.
5.4. Ogdlne zasady wykonywania okfadzin ceramicznych.



Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podioza warstwa wyréwnujaca i bezposrednio do

rownego i gtadkiego podioza. W pomieszczeniach mokrych okifadzine nalezy mocowaé do dostatecznie
wytrzymatego podioza. Podioze pod okiadziny ceramiczne mogg stanowié nie otynkowane lub otynkowany z
elementow drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe. Do osadzania wyktadzin na $ciahach murowanych
mozna przystapic po zakonczeni osiadania muréw budynku.

Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robét nalezy oczy$ci¢ z grudek zaprawy i brudu

szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

Na oczyszczong | zwilzong powierzchnie $cian murowanych nalez) natozy¢ dwuwarstwowy podkiad

wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykonaé o grubosci 2-3 mm z ciektej zaprawy

cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3,

Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiardw, gatunkow i odcieni barwy,

Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie ukiadania plytek powinna wynosi¢ i najmniej +5 °C
Dopuszczanie odchylenie krawedzi plytek od kierunku poziomego lub pionowego i powinno by¢ wieksze niz 2
mm/m, odchylenie powierzchni okladziny od ptaszczyzny n wieksze niz 2 mm na dhugosci taty dwumetrowe;.

S Montaz okladzin z plyt gipsowo-kartonowych na .Scianach na ruszcie

5.5.1.  Okiadziny wykonywane na ruszcie drewnianym
Murowane $ciany mozna oblozy¢ ptytami gipsowo-kartonowymi, mocowanymi do rusztu drewnianego. taty

drewniane, o przekroju 50x25 mm, sg mocowane poziomo do podioza przy pomocy kotkow rozporowych.
Odlegtosci miedzy listwami sg uzaleznione od grubosci stosowanej na oktadzine plyty

Dla ptyt o gr. 9,5 mm ~ 500 nim

Diaptytogr. 12,5 mm - 650 mm

Phyty montuje sie, ustawiajgc je pionowo.

Celem polepszenia wlasnoséci cieplnych i akustycznych przegrody w przestrzen miedzy fatami wklada sie
wetne mineraing, W tym przypadku jednak ruszt musi by¢ wystarczajgco odsuniety od éciany (grubos¢ wetny)
mozna to osiggngé przy pomocy podkiadek wykonanych z krotkich odcinkéw listew drewnianych.

Ruszt drewniany moze by¢ wykonany rowniez w innej formie. W tym przypadku wykorzystuje sie taty o
przekroju 30x50 mm. Mocuje sieje do écian} pionowo, przy "uzycie specjalnych tgcznikéw. Rozstaw miedzy
listwami - 600 mm. Elementami tgczacymi listwy ze §ciang s3 strzemiona blaszane typu ES.

Tego typu pofgczenie rusztu z podtozem jest potaczeniem elastycznym, co przyczynia sie do ttumienia
wszelkiego rodzaju dzwiekdw przenoszonych przez przegrode. Wiasciwosé ta moze jeszcze zostac
podwyzszona przez podtozenie pod strzemiona podkiadek z tasmy tlamigeej. Wiasciwosci tumigee przegrody
w sposob zdecydowany podnosi tez obecnosé wetny mineralnej. Podobnie zwigkszeniu ttumienia sprzyja
rowniez obecnos¢ wolnej przestrzeni powietrznej miedzy wetng mineraing a plytg gipsowo-kartonowa.

5.5.2. Oktadziny na ruszcie stalowvm

Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonaé na Kilka sposobdw:

przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostania Sciang, z uzyciem sciennych
profili ,U" 0 szer. 50 mm, umocowanych do podioza typu ES. przy uzyciu profili sufitowych 60/27', mocowanych

do podtoza elementami typu ES

5.6. Montaz okiadzin z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach

5.6.1. Zasady doboru konstrukcii rusztu

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktadac sie z dwbch warstw,

dolnej stanowigcej bezposrednie podioze dla plyt - nazywanej w dalszej ,warstwg nosng"” gérnej - dalgj

nazywanej ,warstwg gtdwng'’.
Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajacy sie tylko z warstwy noénej. Materiatami



konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sg ksztattowniki stalowe lub listwy drewniane. Dokonujac wyboru
rodzaju Konstrukeji rusztu przy projektowaniu sufitu, nalezy braé pod uwage nastepujace czynniki:

a) ksztatt pomieszczenia:

jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywno$¢ rusztu zasadne
jest zastosowanie konstrukeji dwuwarstwowej.,

w pomieszczeniach waskich i diugich znajduje zastosowanie rozwiazanie Jednowarstwowe,

sposob zamocowania rusztu do konstrukeji przegrody,

jezeliruszt styka sie bezposrednio z ptaska konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowaé ruszt
Jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje sie rozwigzania
dwuwarstwowe,

rozstaw rozmieszczenia elementow warstwy nosnej zalezy réwniez od kierunku usytuowania podtuznych
krawedzi ptyt w stosunku do tych elementéw,

b) grubos¢ zastosowanych plyt rozmieszczenia plyt, rozstaw elementow rusztu warstwy nosnej zalezy
miedzy innymi od sztywnosci piyt

) funkcje jaka spetnia nig sufit: jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi
by¢ zawsze prostopadly do elementéw warstwy nosnej, Ruszt takiego sufitu moze byé wykonany z
ksztattownikow stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu czy niepalny) nie ma wptywu na odpornosé
ogniowa, poniewaz o wiasne ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa

56.2. Tyczenie rozmieszczenia pivt

Chegc uzyskad oczekiwane efekty uzytkowe sufitdw, nalezy przy ich wykonywaniu pamieta¢ o paru
podstawowych zasadach: styki krawedzi wzdluznych piyt powinny byé prostopadle do ptaszczyzny
sciany z oknem (réwnolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia), przy wyborze wzdtuznego mocowania
ptyt do elementdw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki diugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych
elementach, przy wyborze poprzecznego mocowania plyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne
Jest; aby styki krotszych krawedzi plyt opieraty sie na tych elementach, poniewaz rzadko sig zdarza, aby w
jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilos¢ plyt, nalezy je tak rozmiescié, by na obu krancach tego rzedu
znalazty sig¢ odciete kawatki o szeroko$ai zblizonej do potowy szerokosci ptyty (lub potowy jej dhugosci),

styki poprzeczne plyt w dwu sasiadujgcych pasmach powinny byé przesuniete wzgledem siebie o

odlegtos¢ zblizong do potowy diugosci piyty, jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu
ma by¢ dwuwarstwowa, to druga warstwe plyt nalezy mocowaé mijankowo w stosunku do pierwsze),

przesuwajac jg o jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.

5.6.3  Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukeji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni rodzaj
kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwieri muszg spetniaé warunek pieciokrothego
wspdiczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obciazenie wyrywajace musi
by¢ wigksze od pigciokrotnej warto$ci normalnego obcigzenia przypadajacego na dany facznik lub kwote.
Konstrukeje sufitow moga zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu ¢ belki profilowe przy
pomogy roznego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujgoe konstrukcje sufitow; jak np. kotwy
stalowe w betonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejgcych zabetonowanych
wypustdw stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukgji stropu rodzimego powinny wytrzymywagé

trzykrotng warte$é normalinego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe, stuzgce do kotwienia, musza posiada¢ zabezpieczenie antykorozyjne.

5.6.4. Mocowanie pivt gipsowo-kartonowych do ruszty

Na oktadziny sufitowe stosuje sig piyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 9,5 lub 125 mm . Jesli tego




wymagajg warunki ogniowe, na oktadzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o gr.
12,5 lub 15 mm. Piyty gipsowo-kar tono we mogg by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposob:
mocowanie poprzeczne krawedziami diuzszymi plyt do kierunku utozenia elementow nosnych, rusztu,
mocowanie podiuzne wzdiuz elementéw nosnych rusztu phyt, utozonych réwnolegte do nich dtuzszymi
krawedziami. Ptyty gipsowo - kartonowe mocuje sie:

do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami,

do profili stalowych blachowkrgtami .

5.7. Sufity na ruszcie stalowym

5.7. 1. Ruszt stalowy - standard

Prezentowany ponizej ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego jest rozwigzaniem analogicznym do
niemieckiego systemu S400. Elementy sktadowe rusztu, poza pretami, sg produkowane fabrycznie przez

poszczegdine firmy zajmujace sie ich wytworzeniem i dostawa.

5.7.2. Opis ogolny

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x0,6 oraz przysciennych UD 27x28x0,6.
Przedtuzenia odcinkow profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wietkosci pomieszczenia, dokonuje sie
przy uzyciu fgcznika wzdtuznego (60/110). Ruszt jest podwieszany do konstrukcji stropu przy pomocy

wieszakow gdy chodzi o sufit obnizony (stopient obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujgcego o

odpowiedniej diugosci) lub przy pomocy facznikéw krzyzowych (60/60) - gdy chodzi o sufit mocowany
bezposrednio do podioza. Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowy. Jednak
iv pomieszczeniach diugosci i rownoczeénie waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego. Ruszt
jednowarstwowy stosuje sie rowniez dla sufitow bezposrednio mocowanych do stropdw

W rusztach dwuwarstwowych do taczenia obu warstw ze soba uzywa .sig tacznikow krzyzowych {60/601.

W celu usztywnienia catej konstrukeji rusztu, konce profili nosnych opiera si¢ miedzy polkami profili UD
27x28x0-6 mocowanych do scian.

Ponizsze dane dotycza plyt uktadanych poprzecznie do profili nosnych.

. ) Dopuszczalna Dopuszczalna Dopuszczalna
Grubos$¢ phyty gipsowo ) ) ) .
. odlegtos¢ miedzy odlegtose w warstwie |odiegtos¢ w warstwie
-kartonowej [mm] . i ) o
wieszakami [mm)] gtownej [mm] nosnej [mm]
9,5 850 1250 420
12,5 850 1250 500
15,0 850 1000 550
KONTROLA JAKOSCL

Materiaty ceramiczne.

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

. sprawdzenie zgodnoséci klasy materiatéw ceramicznych z zamowieniem,

* préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

wymiardw i ksztattu plytek liczby szczerb i peknieé, odpornosci na uderzenia,

W przypadku niemoznosci okreslenia jakoséci ptytek przez probe dorazng nalezy jg podda¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegblnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozi; w przypadku wykiadziny zewnetrznej).
6.2. Zaprawy.,

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje
w sposiob

podany w obowiazujgcej normie.

Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.



6.3. Plyty gipsowo-kartonowe

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna byé zgodizPN-B-79405
SWWymagania dla plyt gipsowo-kartonowych". W szczegdlnoséci powinna by¢ oceniana:

rownose powierzehni piyt, narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen), wymiary piyt (zgodne z tolerancia)
wilgotnosé i nasigkliwoé¢, obciazenie na zginanie niszczgce lub ugiecia plyt.

6.2-2. Warunki badan plyt gipsowo-kartonowych i innych materiatéw powinny byé wpisywane do dziennika
budowy | akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7.0. OBMIAR ROBOT.
Jednostkg obmiarowa robdt jest m2. llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian

zaaprobowanych przez Inzyniera | sprawdzonych w naturze.

ODBIOR ROBOT.

Odbidr podioza

Odbior podtoza nalezy przeprowadzié bezposrednio przed przystapieniem do robét tynkowych. Podtoze

powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sig po
diluzszym czasie od jego wykonania,, nalezy podioze oczy$ci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbiér tynkéw.
8.2.1.  Uksztaltowanie
powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z

dokumentacjg techniczna.

8.2.2.  Dopuszczalne odchylenia

powierzchni tynku kat. Ul od ptaszczyzny | odchylenie krawedzi od linii prostej - nie wieksze niz 3 mm i w liczby
nie wiekszej niz 3 na cale] diugosci taty kontrolnej 2 m. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

pionowego - nie wigksze niz. 2 min na | m i ogdtem nie wiecej niz 4-mm w pomieszczeniu,

poziomego - nie wieksze niz 3 mm na | m i ogdtem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (8ciany, belki itp.).

8.2.3 Kiedy dopuszczane sg nastepujace wady:

wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkdw roztwordw soli przenikajgeych z podtoza,

pilsni itp., trwate Slady zaciekdw na po wierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podioza.

8.3. Odbiér suchych tynkéw

Odchylenie powierzchni okladziny z plyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny | odchylenie krawedzi od Jinii
prostej nt powinny by¢ wigksze niz 1 mm/1 m.

8.4. Odbiér podtozy pod plytki ceramiczne

Wg punktu 5.4

9.0. PODSTAWA PLATNOSCI.

B. 12.01.01 Tynki wewnetrzne, B. 12.01.04 Tynki mineralne cienkowarstwowe

Placi sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:
przygotowanie zaprawy,

dostarczenie materiatow i sprzetu,

ustawienie i rozbidrke rusztowan,

umocowanie i zdjecie listew tynkarskich

osiatkowanie bruzd,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementw,



reperacje tynkéw po dziurach i hakach,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw. B.12.01.02 Oktadziny $cienne wewnetrzne.
Ptaci sig za ustalong ilo¢ m? powierzchni utozonej okiadziny wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:
przygotowanie zaprawy,

przygotowanie podtoza, B. 12.01.03 Suche tynki Paci sie za | m? okladziny wg ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje

dostarczenie materiatow i sprzetu,

przygotowanie podtoza,

mogcowanie ptyt z okiejeniem spoin i szpachlowaniem,

uporzadkowanie miejsca pracy.

10.0. PRZEPISY ZWIAZANE.

[1JPN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
[2]PN~70/B-1010Q Roboty tynkowe. Tynki zwykie . Wymagania i badania przy odbiorze.
[3JPN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Pobierani probek.

[4]PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

[SJPN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

[6]PN-B-79406;97,PN-B-79405,99 Piyty kartonowo-gipsowe

[7JPN-72/B-101 22 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze
[8JPN-93/B-02562 Odpornos¢ ogniowa.

[9JPN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.




SST POSADZKI

WSTEP.

1.1 Przedmiot Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbiom posadzek.
1.2. Zakres stosowania Szczegélowej Specyfikacji Technicznej.

Szezegdlowa specylikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegolowy Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktorych dotyczy specytikacja, obejmujg wszystkie czynnosei umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie posadzek

w obiekeie przetargowym,
- Warstwy wyréwnaweze pod posadzki.

Warstwa wyrownaweza grubosei 3 —5 cm, wykonana z zaprawy cementowe] marki 8MP a, z oczyszezenem 1
zagruntowaniem podloza mlekiem wapienno-cementowym, wlozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchii na gladko
oraz wykonaniem i wypelnieniem masg asfaltowg szezelin dylatacyjnych.

- Posadzki whasciwe.

Posadzka cementowa z cokolikami, gruboéci 2,5-5 eni, z oczyszezeniem i zagruntowaniem podloza rzadk zaprawa
cementows, ulozeniem zaprawy cementowe] marki 8 MPa z zatarciem powierzchni na gladko oraz wykonanie
wypelnieniem masg asfaltows szezelin dylatacyjnych.

- Posadzka jedno- lub dwubarwna z plytek podlogowych gresowych z cokolikami luzem ulozonych na zaprg
kolejowej, z oczyszezeniem i przygotowaniem podloza, zagruntowaniem uni gruntem, ustawieniem punk
wysokosciowych, sortowaniem plytek, przycieciem, dopasowaniem i ulozeniem na zaprawie oraz wypelnien
spoin zaprawsg, oczyszezeniem i umyciem powierzchmni.

- Posadzki epoksydowe

- Posadzki z wykifadzin rulonowych PCV o zwigkszonej odpornosei na $cieranie.

- Montaz elementow wykanczajgcych (listwy).

1.4.OkresIenia podstawowe.

Olreslenia podane w niniejszej SST s zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normanmi.

1.5.0gé6lne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawea robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é ze SST i poleceniami Inzyniera.
2.0. MATERIALY.

2.1.Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazda wode zdatng do picia.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgeych thiszeze organiczne,
oleje i mut.

2.2, Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spelniaé wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szezegdlnosel nie zawierad
domieszek organicznych, mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek

srednioziarmisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziamisty 1,0-2,0 mm

Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)

Kruszywo do posadzki cementowej.

W posadzkach maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczyé 1/3 grubodei posadzki. W
posadzkach odpornych na $cieranie najwigksze dopuszezalne wielkosci ziaren kruszywa wynoszg przy grubosei
warstw 2.5 cm -mim, 3,5 cm - 16 mm



2.5. Wyroby terakotowe

Plytki podlogowe ceramiczne terakotowe 1 gresy.

a) Wlasciwosei plytek podlogowych terakotowych:

- barwa: wg wzorca producenta

- nasigkliwosé po wypaleniu nie mniej miz 2,5%

- wytrzymalo$¢ na zginanie nie muiejsza niz 2 3 MPa

- Scieralnos¢ nie wigeej niz 1 mm

- mrozoodpormnosé liczba cykli nie mniej mz 20

- kwasoodpomo$¢ nie mniej niz 98%

- lugoodpomost nie mniej niz 90%

Dopuszezalne odchylki wymiarowe:

- dlugosé 1 szerokost: + 1

- grubo$é: 0.

- kezywizna: 1,0 mm

b) Gresy -wymagania dodatkowe:

- twardos¢ wg skali Mahsa 8

- §cieralnosé V klasa Scieralnosei

- na schodach 1 przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe,

Dopuszezalne odchylki wymiarowe:

- dlugost 1 szerokosé : +1,5 mm

- grubosé : £0.5 mm

-krzywizna ; 1 mm

¢) Materialy pomocnicze:

Do mocowania plytek mozna stosowaé zaprawy klejowe. Do wypelnienia spoin stosowaé zaprawy wg. PN-75/B-
10L21: zaprawe z cementu portlandzkiego 35- bialego i maczki wapiennej, zaprawe 7 cementu 25, kredy malarskiej 1
maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej kazeiny.

d) Pakowanie:

Plytki pakowane w pudla tekturowe zawierajace ok. 1 m2 plytek; Na opakowaniu umieszeza sig:

- nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu liczbe sztuk w opakowania znak kontroli jakosei, znaki ostrzegawceze
dotyezgee wyrobdw latwo tlukgeych .sie oraz napis ,Wyrdb dopuszezony do stosowania w budownictwie
Swiadectwem ITB nr...", et Transport:

Plytki przewozi si¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

Podloge wylozy¢ materialem wysciolkowym grubosei ok. 5 cm.

Opakowania uklada¢ $cisle obok siebie. Na srodkach transportu umiescié nalepki ostrzegaweze dotyczgce wyrobow
latwo tlukacych. Sie.

Skladowanie:

Plytki skladowaé w pomieszezeniach zamknietvch w oryginalnych opakowaniach, Wysokos¢ skladowania do I m.
Zaprawa samopoziomujaca

Wyreby podlogowe PCW

Sg odpomne na dzialanie nacisku skupionego, latwo zmywalne wodg z dodatkiem $rodkéw myjgeych, wykazuja
duzg odporno$¢ na dzialanie agresywnych kwasnych i1 alkalicznych czynnikéw. Nalezg do trudno palnych.
Wykladzina podlogowa wielowarstwowa z PCW szeroko$é 1300 mm dlugosé 10000 min grubosé 1,9 mm masa 1m
wykladziny 3,5 kg

Wykladzina rulonowa nigjednorodna, wielowarstwowa. Warstwe wierzchnig uzytkows stanowi folia PCW o grubose



0,5mm barwiona w masie z wzorem smugowym. Powierzchnia wykladziny jest pélmatowa, gladka lub moletowana.

3.0. SPRZET.

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnege sprzetu.
4.0. TRANSPORT.

Materialy 1 elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu

Podezas transportu materialy 1 elementy konstrukeji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg

statecznosci.
WYKONANIE ROBOT.

Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza., wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa. z oczyszezeniem 1 zagruntowaniem
podloza mlekiem wapienno-cementowym, nloZeniem zaprawy. z zatarciem powierzchni na gladko oraz
wykonaniem 1 wypelnieniem masq asfaltowy szczelin dylatacyjnych. Wymagania podstawowe, podklad cementowy
powinien by¢ wykonany zgodnie ze sztukg budowlang i ustaleniami z inspektorem ktdéry okresli wymagang
wytrzymalosé 1 grubosé podkladu oraz rozstaw dylatacji. wytrzymalos¢ podkladu cementowego badana wg PN-
85/B-04500 me powinna by¢ mniejsza niz; na Sciskanie - 12 MPa, na zginanie - 3 Mpa podloze, na ktérym
wykonuje si¢ podklad z warstwy wyréwnaweze] powinna byé wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone wodg.
podklad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych stalych elementéw budynku paskiem papy, w
podkladzie powinny by¢ wykonane szezeliny dylatacyjne, temperatura powietrza przy wykonywaniu podkiadéw
cementowych oraz. w ciggu co najmniej 3 dni nie powinna by¢ uizsza niz 5°C. Zaprawe cementows nalezy
przygotowywaé mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta - 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.
ilos¢ spoiwa w podkladach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednei, ilos¢ cementu nie powinna
by¢ wicksza niz 400 kg/m3.

Zaprawe cementows nalezy uklada¢ niezwlocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysokosei
rownej grubosei podkladu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszozenia z réwnoczesnyin
wyréwnaniem i zatarciem. Podklad powinien mie¢ powierzchnig réwna, stanowigeq plaszezyzne lub pochylong.,
zgodnie z ustalonym spadkiem. Powierzchnia podkladu sprawdzana dwumetrows laty przykladang w dowolnym
nuejscu, nie powinna wykazywa¢ wigkszych prze$witéw wiekszych niz 5 mm. Odchylenie po wierzehni podkladu od
plaszezyzny (poziomej lini pochylej) nie powinny przekraczaé 2 mm/m i 5 mum na calej dlugosei lub

szerokosel pomieszezenia. Weiggu pierwszych 7 dni podklad powinien byé utrzymywany w stanie wilgotayni - np.
przez pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzehni woda.

5.2 Posadzki z plytek gresowych.

Plytki w czasie ukladania powinny by¢ czyste, bez sladéw kurzu i brudu. Spoiny pomiedzy plytkami powinny
posiada¢  szerokos¢ umozliwiajacg dokladne wypelnienie zaprawg, tj. 1 -2mm. Szeroko$¢ powinna byé
jednakowa i kontrolowana przy ukladaniu. Do wypelniania spoin mozna przystapi¢ dopiero po kilku dniach od
ulozenia plytek. Przed rozpoczeciem spoinowania posadzka winna byé zwilzona woda, ktéra nie moze
pozostat w spoinach. Po lekkim stwardnieniu spoiwa a przed jego zwigzaniem nalezy oczysci¢ dokladnie
powierzchnie posadzki. Posadzka powinna by¢ na calej powierzchni $cisle polgezona z podkladem. Wykonczenie
polgezenia posadzki ze $ciang ma postaé cokolika z tych samych plytek, mocowanych klejem do $ciany. Na
goérmy brzeg cokolu mozna zaltozy¢ w trakeie przyklejania listwe wykafozajaca polokragly z polichlorku
winylu lub metalows.

5.3. Posadzki cementowe

Na spoiwie cementowym mogg byé wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwu warstwowe z zaprawy
cementowej. Posadzki nalezy wykonywa¢ zgodnie z ustaleniami z Inwestorem, ktéry powinien okre$li¢ rodzaj

konstrukeji podlogi, grubo$¢ warstw, marke zaprawy, wielkos¢ spadkéw rozmieszezeni szezelin dylatacyjnych.



Podklad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywaé wytrzymalos$é ni nizsza — przy posadzkach
z betonu odpornego na $cieranie - 16 MPa, przy pozostalych posadzkach - 10 MPa. W posadzkach powinny byé
wykonane szezeliny dylatacyjne - oddzielajgce posadzi wraz z calg konstrukcjg podlogi od pionowych
elementéw budynku dzielgce fragmenty posadzki o wyraznie roznigeveh sie wymiarach, przeciwskurczowe w
odstepach nie wigkszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola zblizonego do kwadratu nie powinna
przekraczac¢ 36 m2 przy posadzkach z zaprawy cementowej, 25 m2 przy posadzkach dwuwarstwowych z
betonu odpornego na dcieranie 1 12 m2 przy posadzkach jedno warstwowych. Zaprawe cementows, 7
ktérej wykonano posadzke nalezy dokladnie zagescié, a powierzehnie wyréwnaé 1 zatrzeé na gladko Zaprawe
cementowy- z ktérej \\ykoiiano posadzke nalez}' dokladnie zagescié, a powierzchnie wyréwnal 1 zatrze¢ na
gladki.

5.2. Wykonywanie posadzki PCW.

Do wykonywania posadzek z wykladzin PCW mozna przystgpi¢ po calkowitym ukoniczeniu robot budowlanych
stanu surowego 1 robét wykonczeniowych i instalacyjnych lacznie z przeprowadzeniem préb cisnieniowych.
Przygotowanie podlozy

Podloze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé naprawione przez wypelnienic ubytkow
zaprawg cementows. Powierzchnie powinny byé oczyszezone z kurzu i brudu., I zagruntowane. Temperatura
powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C i powinna by¢ zapewniona ¢o najmniej
na kilka dni przed wykonywaniem robot, w trakeie ich wykonywania oraz w okresie wysychania kleju. Wykladziny
PCW i kleje nalezy dostarczyé do pomieszezen, w ktorveh bedg ukladane co najmniej na 24 godziny przed
ukladaniem. Wykladzina arkuszowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinieta z rulonu, pocieta
na arkusze odpowiednie do wymiaréw pomieszezenia i luzno ulozona podkladzie tak, aby arkusze tworzyly
zaklady szerokosei 2-3 em.

Plytki i arkusze z PCW nalezy przyklejaé przy uzyciu klejéw zalecanych przez producenta okreslonej
wykladziny oraz w obowigzujgcyeh instrukcjach technicznych. Plytki i arkusze z PCW nalezy przyklejaé cala po
wierzchnig do podloza. Nie dopuszeza sie wystepowania na powierzehni posadzki miejsc nie przyklejonych w
postaci fald, pecherzy, odstajgeych brzegdw plytek lub arkusz}' PCV. Arkusze lub plytki nalezy ulozy¢ szezelnie,
dopuszezalna szeroko$é spoin nie powinna: by¢ wieksza niz 0,5 mm miedzy arkuszami, 0,8 mm miedzy plytkami.
Spoiny miedzy arkuszami lub pasami plytek powinny tworzy¢ linie prostg, w pasach plytek dopuszeza sie
mijankowy uklad spoin. Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi¢ nie wiecej niz 1 mm/m i 5 mm ni calej
dlugosei spoiny w pomieszezemu. Posadzki z wykladzin PCW nalezy przy $cianach wykonczy¢ listwami z PCV,
Listwy powinny by¢ przyklejone na calej dlugosci do podiloza 1 dokladnie dopasowane w naroznikach
wkleslych 1 wypuklych.

6.0.  KONTROLA JAKOSCL

6.1 Wymagana jako$¢ materialow

powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadezenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci
zamieszezonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem,

6.2 Nie dopuszcza

si¢ stosowania do robdt materialow, ktérych wladeiwosci nie odpowiadaja wymaganiom technicznym. Nie nalezy
stosowa¢ réwniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3.Nalezy przeprowadzié¢ kontrole

dotrzymania warunkow ogolnych wykonania robodt (cieplnych, wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidlowosé
wykonania podldadu, posadzki, dylatacii.

7.0. OBMIAR ROBOT.

Jednostkg obmiarowg robét jest m2. 1los¢ tobot okresla sie na podstawie przedmiaru z uwzglednieniem




zmian zaaprobowanych przez Inzywniera i sprawdzonych w naturze.
8.0.  ODBIOR ROBOT.

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponize;.

8.1. Odbiér materialow i robot

powinien obejmowaé zgodnosel z dokumentacja projektows oraz sprawdzenie wlasciwosei technicznych tych
materialéw z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosei materialu z
zaswiadezeniem o jakosci wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryinie.

8.2 Nie dopuszcza sie stosowania do robét

materialow., ktérych wlasciwosei nie odpowiadajg wymaganiom technicznymn.

Nie nalezy stosowaé réwniez materialéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materialow i wyrobéw

powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
8.4. Odbiér powinien obejmowad:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokows,

sprawdzenie prawidlowosei uksztaltowania powierzehni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokows,
sprawdzenie grubosci posadzki cementowej nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikéw pomiarow dokonanych
w czasie wykonywania posadzki. Sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykoéw materialéw posadzkowyeh; badania
prostoliniowosci nalezy wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z dokladnoscig 1 mm,
a szerokosei spoin - za pomoeg szezelinomierza lub suwmiarki. sprawdzenie prawidlowosci wykonania cokoléw
podiogowyeh; badanie nalezy wykonaé¢ przez ocene wzrokows,

9.0. PODSTAWA PEATNOSCL

Placi si¢ za ustalong 1lo$¢ m  powierzchni ii-lozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje

przygotowanie

Platnos¢. Placi sig podloza, dostarczenie materialéw i sprzetu., oczyszezenie stanowiska pracy.
10.0. PRZEPISY ZWIAZANE.

[TJPN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specytikacja pobierania probek.

[2]PN-EN 197-1:2002  Cement. Sklad, wymagania i krvferia zgodnosci dotyczgce cementow powszechnego

uzythku,
[3]JPN-EN 13139:2003  Kruszywa do zaprawy.
[4}PN-87/B-Q 1100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy 1 okreslenia,

F51PN-74/B-30175 Kit astaltowy uszezelmajacy.






5.5. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1.

1.1

M.07.00 IZOLACJE PRZECIWWODNE
I PRZECIWWILGOCIOWE

Wstep
Przedmiot SST

1.2,

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwiazanych z wykonaniem izolacji przeciwwodnych i
przeciwwilgociowych konstrukcji betonowych, zelbetowych lub stalowych.

Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy 1
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

. Zakres robét objetveh SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych konstrukgji betonowych, zelbetowych
1 stalowych, zwigzanych z budowa, przebudowa, modernizacja i remontem obiektow.

. Okreslenia podstawowe

fu—y
Ln

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach
1 wytyeznych oraz okresleniami podanymi w SST Czes¢ G: , Wymagania ogolne”.

. Oeolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynnosei
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektows,

SST 1 poleceniami Inzyniera.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST Czes¢ G ,,Wymagania ogdlne”.

Materialy

. Wymagania ogdlne

Wszystkie materialy stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej

SST 1 dokumentacji projektowe;.

Do wykonania robét moga by¢ stosowane wyroby budowlane spelniajace warunki okreslone w:

— ustawie z dnia | lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201,
poz. 2016: z poézniejszymi zmianami),

— ustawic z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz.1360,
z poznigjszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej

przez ww. ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Do wykonywania izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych na konstrukcjach betonowych,

zelbetowych i stalowych dopuszezalne jest stosowanie wylgeznie materialéw zgodnych z

dokumentacja projektowa i posiadajacych aprobate techniczng IBDiM do tego typu zastosowan.

. Wymagania szczegdlowe

Materialami stosowanymi przy wykonywaniu izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych sa:
2.2.1. Materialy do przygotowania powierzchni stalowych

Materialy do przygotowania powierzchni stalowych do ukladania izolacji powinny odpowiadaé
zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych materialéw oraz byé zgodne z normami:
PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-EN ISO 11124-1:2000 oraz PN-EN ISO
11126-1:2001.

2.2.2. Materialy do przygotowania powierzchni betonowych

Do napraw uszkodzen i ubytkéw betonu nalezy stosowaé materialy zgodne z SST dotyczaca napraw
konstrukcji betonowych 1 zelbetowych.

2.2.3. Izolacje

Materialy izolacyjne powinny odpowiadaé zaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych materialéw oraz w przypadku izolacji bitumicznych by¢ zgodne z normg PN-69/B-

10260.

2.2.3.1. Izolacje wykonywane na zimno
Do wykonywania izolaciji na zimno moga. by¢ stosowane nastepujace materialy:



— roztwory i lepiki asfaltowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-24620:1998,

— 1nne materialy przewidziane w dokumentacji projektowej odpowiadajace wymaganiom podanym
w kartach technicznych stosowanych materialéw i posiadajace aprobaty techniczne IBDiM do
tego typu zastosowan.

2.2.3.2. 1zolacje wykonywane na gorgco

Do wykonywania izolacji na goraco moga by¢ stosowane nastgpujace materialy:

— lepiki asfaltowe i asfaltowo-polimerowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-
24625:1998,

— papy asfaltowe zgrzewalne powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-90/B- 04615, PN-
92/B-27618, PN-92/B-27619 oraz PN-B-27620:1998,

— inne materialy przewidziane w dokumentacji prOjektO‘\\ ¢j odpowiadajace wymaganiom podanyvm
w kartach technicznych stosowanych materialéw 1 posiadajace aprobaty techniczne IBDiM do
tego typu zastosowan.

2.2.3.3. Izolacje membranowe

Do wykonywania izolacji membranowych nalezy stosowa¢ materialy przewidziane w dokumentacji

projektowej odpowiadajace wymaganiom podanym w kartach technicznych stosowanych materialéw

1 posiadajace aprobaty techniczne IBDiM do tego typu zastosowan.

Materialy do wykonania 1zolacji przeciwwodnej lub przeciwwilgociowej na konstrukcjach

betonowych, zelbetowych lub stalowvch powinny odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji

projektowej oraz niniejszej SST.

2.2.4. Materialy do wykonywania warstw ochronnych izolacji

Do wykonywania warstw ochronnych izolacji nalezy stosowac:

- geowldkning o gramaturze 500 g/m?* odpowiadajacg wymaganiom normy PN-EN 13252:2002,

— plytki betonowe o wymiarach 35x35x5 cm wykonane z betonu klasy min. B20 murowane na
zaprawie cementowej MI12 (beton powinien odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST
dotyczacej wykonywania konstrukcji betonowych 1 zelbetowych),

— warstwe betonu klasy min. B20 zbrojonego ortogonalng siatkg o oczkach 10x10 cm z pretow
@ 4.5 mm ze stali klasy A-I o grubosci zgodnej z dokumentacja projektows (beton 1 zbrojenie
powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST dotyczacej wykonywania konstrukcji
betonowych 1 zelbetowych),

~ zabezpieczenie przeciwwilgociowe na powierzchniach betonowych warstw ochronnych
stykajacych si¢ z gruntem powinno odpowiada¢ wymaganiom jak dla materiatéw izolacyjnych.

Sprzet

Roboty zwigzane z wykonaniem izolacji przeciwwodnych 1 przeciwwilgociowych na konstrukcjach
betonowych, Zelbetowych i stalowych mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu
dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot.

Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych
materialdw.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spelnia¢ wymagania
techniczne w zakresic BHP.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST Czesé¢ G, Wymagania ogolne”.

Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie 1 spelniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST Czesé¢ G ,,Wymagania ogdlne”.

Materialy izolacyjne nalezy przewozié¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposéb, aby
zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem.

Wykonanie robot

. Oodblne warunki wvkonania robét:

Ogélne wymagania dotyczace wykonania robét podano w SST Czesé G ,,Wymagania ogdlne™.
Wykonanie robdt powinno by¢ zgodne kartami technicznymi stosowanych materialéw, normg
PN-69/B-10260 1 oraz warunkami technicznymi D2.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem
izolacji.
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Podwykonawca robot izolacyjnvch powinien posiadaé stosowne do zadania referencje z
wykonywania podobnych izolacji przeciwwodnych lub przeciwwilgociowych na konstrukcjach
betonowych, zelbetowych i stalowych obicktéw inzynieryjnych.

Ostateczng decyzje o zakwalifikowaniu przedstawionego przez Wykonawcg Podwykonawcy do
wykonania izolacji przeciwwodnej lub przeciwwilgociowe] obicktow inZynieryjnych podejmuje
Inzynier. Wykonawca nie moze przenies¢ wykonywania izolacji do innego Podwykonawcy niz
zaakceptowany przez Inzyniera — bez zgody Inzyniera.

Roboty powinny by¢ prowadzone pod nadzorem Producenta materiatu izolacyjnego oraz zgodnie
z normg PN-69/B-10260 w przypadku izolacji bitumicznych.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robét powinna miesci¢ sie w granicach od +3°C do
+35°C 1 by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robét powinna by¢ nie wigksza niz 85%.

. Zakres wvkonvwania robot

5.2.1. Przygotowanie rusztowan roboczych

Rusztowania robocze powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST dotyczace] rusztowan.

5.2 2. Przygotowanie powierzchni stalowych

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszezone, odiluszezone zgodnie z wymaganiami norm: PN-

89/5-10050, PN-EN 1SO 4618-3:2001, PN-EN ISO 12944-4:2001, PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN

ISO 8504-2:2002, PN-ISO 8501-1:1996, PN-ISO 8501-2:1998, PN-70/H-97051 oraz PN-70/H-

97052.

Powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta izolacji podanymi

w kartach technicznych stosowanych materialow.

Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materialami do gruntowania nalezy powierzchnie

przedmuchac sprezonym powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w

kartach technicznych Producenta i aprobatach technicznych IBDiM odnosnic:

stanu podloza,

— temperatury,

- wilgotnosci.

5.2.3. Przygotowanie powierzchni betonowych

Pokrywana powierzchnia musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pylu i zanieczyszezen. Nalezy usunac

wszystkie luzne czesci i substancje zaklocajgce wiazanie, takie jak pyly, oleje, tluszeze, resziki

srodkow pielegnacyjnych i zwigzanych z szalunkiem itd. Zaglebienia i male uszkodzenia nalezy

wyrdwnac, a wigksze ubytki wypelni¢, zgodnie z zaleceniami SST dotyczacej napraw konstrukcji

betonowych 1 zelbetowych.

Materialy do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny byé¢ zgodne z zaleceniami

Producenta materialdw izolacyjnyvch.

I odwrotnie, materialy izolacyjne powinny by¢ zgodne z zaleceniami Producenta materialow do

napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych.

Bezposrednio przed pokryciem betonu izolacjg, nalezy powierzchnie betonu przedmuchaé

sprezonym powictrzem.

Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiadaé zaleceniom podanym w

kartach technicznych stosowanych materialéw i ich aprobatach technicznych IBDiM odnosnie:

~ wytrzymalo$ci podloza na odrywanie (minimum 1,5 MPa),

— temperatury podloza,

— wilgotnodei podloza (maksimum 4% — chyba, ze material jest przeznaczony do ukladania na
podloza o wigkszej wilgomosci),

— wieku betonu.

5.2.4. Gruntowanie

Powierzchnie betonowe 1 stalowe powinny by¢ gruntowane za pomoca srodkéw gruntujacych,

zalecanych przez Producenta materialu izolacyjnego lub bedacych elementem danego materiatu

1zolacyjnego zgodnie z kartg techniczng Producenta i aprobatg techniczna IBDiM.

5.2.5. Wykonanie warstwy izolacyjnej

Prace zwigzane z wykonaniem izolacji winny by¢ prowadzane z zachowaniem wymagan

dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat technicznych

wydanych przez IBDiM.

Metody wykonania izolacji:

— malowanie pedzlem,

— nanoszenie walkiem,

— natryskiwanie,



— szpachlowanie,

— przyklejanie lub rozwijanie gotowych materialow 1zolacyjnych.

Przy nakladaniu poszczeg6inych warstw izolacji nalezy przestrzegal zalecanych przez Producenta
zakresdw temperatur otoczenia i podioza oraz wilgotnosci podloza 1 powietrza.

Podloze oraz kazda nanoszona warstwa powinny by¢ odebrane przez Inzyniera. Przystapienie do
kolejnych etapéw robdt moze nastgpié po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez InZyniera do
Dziennika Budowy.

5.2.6. Wykonanie warstwy ochronnej

Prace zwigzane z wykonaniem warstw ochronnych izolacji winny by¢ prowadzone z zachowaniem
wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich norm oraz postanowien SST dotyczace)
wykonywania konstrukeji betonowych i zelbetowych, jak 1 niniejszej SST.

Kontrola jakoS$ci

Ogdblne wymagania dotyczace kontroli jakosei robdt podano w SST Czes¢ G: ,Wymagania ogo6lne™.

Kontrola robot obejmuge:

— stwierdzenie wlasciwej jakosci materialu na podstawie atestu Producenta,

— sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materialu,

— sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

— kontrole prawidlowosci przygotowania powierzehni (wizualna ocena przygotowania powierzchni
pod wzgledem réwnosci, braku plam 1 zabrudzen),

— kontrole wytrzymalosci betonu na odrywanie,

—  kontrole prawidlowosci wykonania izolacji (wizualna ocena wykonania izolacji z oceng
jednorodnosci wykonania powlok, stwierdzeniem braku pecherzy, zluszezen lub odspojen itp.),

— oznaczenie rzeczywistej grubosci powloki (grubos¢ powloki winna by¢ zgodna z wartoscig
podang w dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubo$¢ tg okresla sig
jako érednig arytmetyezng z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inzyniera; grubos¢
okreéla sic metodami nieniszczgcymi lub niszezgcymi w sposob zgodny z aprobatg techniczng
IBDiM,

- kontrole poprawnosci naprawienia bledéw w wykonanej izolacji,

— kontrole wykonania warstwy ochronnej,

- oznaczenie przyczepnosci izolacji (w przypadku izolacji natryskowych).

Ocena poszczegdlnych etapow robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Obmiar robot

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w SST Czesé¢ G ,,Wymagania ogolne™.
Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) wykonanej izolacji zgodnie z dokumentacja
projektows i obmiarem w terenie.

Odbior robot

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w SST Czes¢ G ,,Wymagania ogolne™.

Podloze oraz kazda nanoszona warstwa powinny by¢ odebrane przez Inzyniera. Przystapienie do
kolejnych etapéw robot moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do
Dziennika Budowy.

Wykonanie izolacji uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejsza SST
i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych
w dokumentacji projektowej, przywolanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daty

wyniki pozytywne.

Podstawa platnoSci

Ogolne wymagania dotyczace podstawy platnosci podano w SST Cze$¢ G: ..Wymagania ogdlne™.
Podstawe platnosci stanowi cena za 1 m® wykonanej izolacji, zgodnie z dokumentacja projektowa,
obmiarem roboét, atestem Producenta izolacji i oceng jakosciowg na podstawic wynikdw pomiarow
1 badan.

Cena jednostkowa obejmuje:

— prace przygotowawcze,

~ dostarczenie materialéw przewidzianych do wykonania robot,

—~ opracowanie ,,Projektu organizacji rob6t” wraz z harmonogramem,

— montaz i demontaZz ewentualnych rusztowan,

— montaz i demontaz ewentualnych namiotow,

— przygotowanie i oczyszczenie podiozZa,

— przygotowanie materiatéw do wykonania izolacji,



— wykonanie warstwy gruntujacej,

— wykonanie izolacji przeciwwodnej lub przeciwwilgociowej,

- wykonanie naprawy stwierdzonych bledéw w wykonaniu izolacji,

— wykonanie warstw ochronnych izolacji zgodnie z dokumentacjg projektows,

—  przeprowadzenie niezbednych badan i pomiardw wymaganych SST lub zleconych przez

Inzyniera,

— gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiardéw i badan,
— oczyszczenie 1 uporzadkowanie terenu robot.
Cena jednostkowa zawiera rdwniez zapas na odpady i ubytki materialowe.

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy:
1. PN-ENISO 8304-1:2002

2. PN-ENISO 8504-2:2002

PN-EN ISO 11124-1:2000

LI

4. PN-ENISO 11126-1:2001

5. PN-69/B-10260
6. PN-B-24620:1998
7. PN-B-24625:1998
8. PN-90/B-04615

9. PN-91/B-27618

10. PN-92/B-27619
11. PN-B-27620:1998
12, PN-EN 13252:2002

. PN-89/8-10050
14. PN-ENISO 4618-3:2001

[u—
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15. PN-ENISO 12944-4:2001

16. PN-ISO 8501-1:1996

18. PN-ISO 8501-2:1998

18. PN-70/H-91051

19. PN-701H-91052

10.2. Inne dokumentv:

Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb

1 podobnych produktow. Metody przygotowania powierzchni.
Czesé 1: Zasady ogodine.

Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb

1 podobnych produktow. Metody przygotowania powierzchni.
Czes¢ 2: Obrobka strumieniowo-$cierna.

Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb

1 podobnych produktow. Wymagania techniczne dotyczace
metalowych Sciemiw stosowanych w obrobee strumieniowo-
scierne]. Czes¢ 1: Ogolne wprowadzenie 1 klasyfikacja.
Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb

1 podobnych produktéw. Wymagania techniczne dotyczace;
niemetalowych scierniw stosowanych w obrébee strumieniowo-
sciemej. Czesc 1: Ogdlne wprowadzenie i klasyfikacja.

Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
Lepiki, masy 1 roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

Lepiki asfaltowy 1 asfaltowo-polimerowy z wypelniaczami
stosowany na goraco.

Papy asfaltowe i smolowe. Metody badan.

Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej
z tkaniny szklanej 1 welonu szklanego.

Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowe;.

Papa asfaltowa na welonie z wldkien szklanych.

Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wlasciwosel wymagane

w odniesieniu do wyrobow stosowanych w systemach drenarskich.
Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.
Farby 1 lakiery. Terminy 1 definicje dotyczace wyrobdw
[akierowych. Czgé¢ 3: Przyvgotowanie powierzchni 1 metody
nakladania.

Farby 1 lakiery. Ochrona przed korozja konstrukeji stalowych

za pomoca ochronnych systemow malarskich. Czgs¢ 4: Rodzaje
powierzchni 1 sposoby przygotowania powierzchni.
Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb

1 podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosct powierzchni.
Stopnie przygotowania niezabezpieczonych podlozy stalowych
oraz po calkowitym usunigciu nalozonych powlok.
Przygotowanic podlozy stalowych przed nakladaniem farb

1 podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.
Stopnie przygotowania wezesniej pokrytych powlokami podlozy
stalowych po miejscowym usunigciu tych powlok.

Ochrona przed korozja. Przygotowanie powicrzchni stali, staliwa,
zeliwa do malowania. Ogdlne wytyczne.

Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powicrzchni stali,
staliwa, Zeliwa do malowania.

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz U. z 2003 r. Nr 207
poz. 2416; z pézniejszymi zmianami),
2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

>
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Ustawa z dnia 30 sierprua 2002 1. o systemic oceny zgodnosci (Dz. U.

poz. 1360, z pdzniejszymi zmianamt).

z 2002 r. Nr 166,



